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The world-wide succes of our previous models encoura-
ged us to bring out this new addition to the series of our
1:8 scale models.

In 1932 Ettore Bugatti created a completely new automo-
bile, the «50», which had a 5 | eight-cylinders engine with
a Roots-compressor of more than 200 hp. It developed a
maximum speed of over 190 km/h.

Altogether only 65 «50s» were built — at the outrageous
price of 14000.00 Dollars — but only 21 units are still exi-
sting.

Despite its shape this car was not planned to be a race
car, but was the ideal «Grand Tourisme» car of its time.
Some Bugattis, upon customer requests, were furnished
with special chrome grills which personalized the automo-
biles.

The 50 model is the one which is reflecting, better than
the others, the «real» character of the two Bugatti, father
ans son, and that is:

— the power, the refined technics and the simplicity of
mechanical components of «Le patron» ETTORE BU-
GATTL.

— the lines elegance and perfection of JEAN BUGATTI.
It is an imposing supercharged 8 cylinders in line having
the following features:

— swept volume 4.900 c.c.

— double overhead camshaft

— two valves per cylinder (all the previous Bugatti mo-
dels had three valves per cylinder)

— twin carburettor

— supercharger directly driven by the engine

— aluminium wheels with patented flanges

— weight of empty frame about 1150 kg.

This model has 1623 parts: 369 of high-impact plastic, N.
984 brass, 57 stainless steel and the other 213 of various
materials such as leather, iron, copper, rubber, etc.
We have made the maximum effort to make this model
as closely as possible to the real car; therefore our model
is not only a static one, but is working in several parts:
— operating steering mechanism;

— operating suspension by means of leaf springs;

— Working foot brake that operates all wheels. The hand
brake is independent and operating the rear wheels;

— head lights are lit by a dashboard swich;

— doors open and close by means of operating door han-
dles;

— crank operated side windows;-
— boot and bonnet open;
— upholstered seats

Bugatti Coupé de Ville

— the starting handle operates the crankshaft, connec-
ting rods and pistons in a realistic manner. At the sa-
me time, the fan and the generator are driven by V-
belts;

We hope, with this model we satisfy the most refined and
exacting modellers in the classic car field.

KIT ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Fot the best assembly of the parts in the kit, work as de-
scribed in the following instructions, which complete the
assembly drawings.

— The model is easy and fun to assemble. All you need
is a screwdriver, pair of scissors, small file, pair of pliers
and a pari of cutters (see dwg. CC). An interesting fea-
ture of this model is that almost all the parts can be

bled or dis bled by screwing or fitting them
together with no need for glueing. This means there
is no need to worry about making mistakes - just di-
sassemble the wrong part and reassemble the parts
correctly.

— Three special wrenches are provided in the kit for ea-
sy assembly of the small brass nuts.

— Full assembly instructions are given in Tables 1 to 43

A) If the metal parts are oxidised as a result of transport
or handling during assembly, they can be cleaned using
normal commercial products.

B) All the parts (where technically possible) have been
numbered. The un-numbered parts are in polythene
bags sewn to the inside of the box with a detailed descrip-
tion of the number of parts in the bag and the realtive dra-
wing numbers. Make sure you keep the contents of diffe-
rent bags separate. To make the rest of the job easier,
cut out the cards the different bags are sewn on and keep
each instruction card together with its parts during as-
sembly.

C) Make sure the number of the part you are about to
assemble corresponds with the drawing number. Before
assembling two parts together, always check the position
in relation to the reference or part connection.

D) Assembly is clearly illustrated in drawings 1 to 43. The
un-numbered parts are shown to real size (scale 1:1) on
the drawings (Page 8-12). You will have to cut the electric
wires, copper pipes, lube pipes and brake cables to lenght
youself according to the lengt required.

E) To facilitate identification, every part is numbered ac-
cording to the following scheme:

| Part Number | |Material or Colorl )
Y |

00000 - 00 - 0 - O

A A
Method of
| Group of Parts |

Assembly
This scheme is illustrated in figures «aa» and «bbs.
— Part Number in five digits identifies the part.

— Group of Parts in 2 or 3 digits is marked on the sprues
carrying several plastic parts or on the envelopes con-
taining parts.

— Material or Color is symbolized by capital letters ac-
cording to the following code:

BRASS

COPPER

NICKEL PLATED
BURSNISHED
TRANSPARENT
METALLIC GREY
WHITE

BLACK

SILVER

RED

BLUE

WOOD

ARTIFICIAL LEATHER
RUBBER
POLYURETHANE FOAM -

Method of Assembly is indicated by simbols, as follows:

OGUrcnrzmo=z—-Tx00
LU O T T (A 1 T

THREADED BY HAND

= FASTENED WITH SCREWDRIVER

= FASTENED WITH SOCKET WRENCH
= FASTENED WITH OPEN WRENCH

= TAPPED WITH HAMMER
SNAP-FASTENED

= CEMENTED

= SELF-ADHESIVE

~ ASSEMBLED BY HEAT-FLARING (1)
= FREE TO ROTATE

w)1$Xoe0=0,

(1) see fig. «dd»

Instruction for drawing aa:
76580 — 18 — A [

Part numbered 76580 of group 18; silver colored, to be
assembled by tapping with a hammer.

F) We suggest you divide assembly into stages as fol-
lows:

1)  Assemble the engine and clutch bell, including all
the inside parts, and test operation -Dwg 1-2-3
~4-5-6-7-8-9-10- 11 -12,

2) Assemble the radiator and steering box - Dwg 13-14

3) Assemble the flameproof panel and accelerator and
handbrake parts - Dwg 15-16;

4)  Assemble the dashboard complete with the instru-
ments panel and electric system control - Dwg 17;

5) Assemble the brake lever and all the operationg
parts - Dwg. 18-19;

6) Assemble the inside of the side members making
sure screw 71151 have been inserted first in the ho-
les as per Dwg. 20;

7)  Assemble the front axle shaft, leaf springs, dampers
and brake block discs - Dwg. 21;

8) Assemble the rear axle shaft consisting of the diffe-
rential, gearbox and brake block discs - Dwg. 23 -
24 - 25;

9) Assemble the petrol tank - Dwg. 26

10) Assemble the chassis: all the abovementioned as-
semblies are fitted on to the chassis - Dwg. 30 - 31;

11)  Assemble the brake cables as shown on the wiring
diagram dwg. 18. Test operation before final adju-
stement;

12)  Assemble the front light electric syustem - Dwg. 37;

13)  Assemble the whells; the right ones are marked with
1 right-hand notch and the left ones with 2 left-hand
notches - Dwg. 27 - 28 - 29;

14)  Paint the bodywork, doors, side and top bonnet parts
- Dwg 32;

15)  Cover the inside of the bodywork, doors and seats
with artificial leather - Dwg. 33 - 34 - 36 - 38;

16) Assemble the floor panel to the chassis 35;

17)  Assemble the boot, fenders, doors and all remaining
body parts - Dwg 40 - 41 - 42;

18)  Fit the body on to the chassis and assemble the re-
maining accessories and finish items - Dwg 43.

Drawings are accompanied by explanatory texts and dia-
grams to further clarify the assembly instructions.

If you have done the job properly, what yhou now have is
a perfect model of outstanding prestige.

If you are really skilled, you can finish the job by adding
on all those small details with your own touch.

We hope you have enjoyed making this model. If you ha-
ve, that means we have been successful in our aim of com-
bining pleasure with ownership of a first rate vintage car
model.

Y



N. B. Abbiamo previsto che alcuni pezzi possono gua-

N.B. - Nous avens pensé que certaines pidces pou-
vaient s'abimer ou se perdre au cours du montage, &

cause du que d'expéri ou du que d'atten-
starsi e perdersi d il ggio per inesperienza tion.
o disattenzione. Ne abbi quindi un discret En conséquence, nous en avons mis un numéro plus
o piti del io per aiutarVi maggiormenta. important que celui normal t né ire afin de
vous faciliter le travail.
N.B. - Es kann vorkc dass wiihrend der Monta-
N.B. - An extra quantity of some of the components ge irgend sin Teil u hentlich baschédigt wird

has been provided to cover the possibility that some
id lly di d or lost during as-

parts may be Y
sembly owing to inexperience.

oder verloren geht. Um lhnen in dieser Hinsicht behil-
flich zu sein, haben wir mehr Teile als Fiir den Zusam-

menbau an sich notwendig ist beigeschlossen.
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MONTAGGIO DELLO CHASSIS
DIS. 30-31

Dopo aver montato i vari gruppi come da disegni n.
11-12-13-14-17-19-20-21-24-26-28-29 procedere al mon-
taggio dello chassis con il seguente ordine:

1) Montaggio del gruppo motore ai longheroni mediante
le viti 71151 e i dati 72321; chiudure fortemente.
2) Montaggio della campana frizione al motore serven-
dosi di qualche goccia di collante.
3) Montaggio delal traversa 76503 e del gruppo freno dis.
19 assicurandosi prima del perfetto funzionamento.
4) Montaggio delle traverse centrali 76047
5) Montaggio dello sterzo come da dis. 14
6) Montaggio della paratia dis. 15-16-17; fissarla bene ai
longheroni mediante le viti 71151 ed i dadi 72321.
7) Montaggio della prima traversa anteriore 76153 alla
quale avremo precedentemente fissato il 76088. Il ti-
rante di fissaggio 76160 lo useremo nella fase di mon-
taggio delle balestre e dei parafanghi dis. 21-43.
8) Montaggio del radiatore dis. 13 il quale va collegato
alla paratia mediante il tirante 76168 dis. 13-16.
9) Montaggio dell'ultima traversa telaio 76158 la quale
deve passare attraverso tutti i pezzi segnati nel dis.
26. Prima di bloccare con i dadi 74146 ricordarsi che
va inserita anche la traversa 76048. ’
10) Montaggio del serbatoio della benzina dis. 26
11) Montaggio della traversa 76157 completa di leve e am-
monrtizzatori posteriori; chiudere bene i dati 74146
12) Montaggio dell’assale anteriore come dis. 21 e com-
pletare la tiranteria dello sterzo
13) Prima di montare I'albero di trasmissione 76146 assi-
curarsi che sia stata collocata la cinghia della dinamo
76554.

Completare lo chassis con il montaggio dei cavi freno, dis.
18, dei tubi di scarico dis. 30 e dell'impianto elettrico dis.
37.

Controllare il funzionamento dei vari organi meccanici ed
elettrici.

Prima di montare le ruote ricordarsi che abbiamo quelle
destre (1 tacca D) e quelle sinistre (2 tacche S).

®

MONTAGE DU CHASSIS
DESSINS 30-31

Aprés avoir achevé les sous-assemblages (conformément
aux dessins 11-12-13-14-17-19-20-21-24-26
- 28 - 29), procédez de la fagon la suivante:

1) Montez le bloc moteur sur les longerons au moyen des
vis 71151 et des boulons 72321; serrez fortement.

2) Montez le carter d’embrayage sur le moteur en utili- .

sant quelques gouttes de colle.

3) Montez la traverse 76503 et le systéme de freinage
selon le dessin 19 et ausserez-vous qu'il fonctionne
correctement.

4) Montez les traverses centrales 76047

5) Installez le mécanisme de direction selon le dessin 14

6) Installez les cloisons dessins 15-16-17. Fixez-les bien
aux longerons avec le vis 71151 et les boulons 72321.

7) Montez la traverse avant 76153 sur laquelle on a pré-
cédemment fixée la partie 76088. La barre de tension
et de fixation 76160 est utilisée pour le montage des
ressorts et des gard-boues selon les dessins 21-43.

8) Montez le radiateur selon le dessin 13 qui doit étre fi-
xé par la barre de tension 76168 conformément aux
dessins 13 et 16

9) Montez la derniére traverse 76158 qui doit passer &
travers tous les éléments figurant sur le dessin 26.
Avant de bloquer les boulons, notez que la traverse
76048 doit &tre mise en place.

10) Installez le réservoir d'essence selon le dessin 26

11) Montez la traverse 76157 completée des leviers et des
amortisseurs, serrez fortement les boulons -

12) Montez le train avant selon le dessin 21 et compléter
les barres de tension du volant

13) Montez au préable 'arbre de trasmission 76146;
asslirez-vous que la courroie de la dynamo 76554 a
bien été mise en plage.

Terminez I'assemblage en installant les cables de frein
selon le dessin 18 et les tuyaux de décharge selon le
dessin 30 ainsi que l'installation électrique, dessin 37.
Contréler le bon fonctionnement des éléments élec-
trigues et mécaniques. Avant de monter les roues,
rappelez-vous que celles de droite sont marquées par
un D et celles de gauche par deux S.

<)

HOW TO ASSEMBLE CHASSIS
DWG. 30-31

After making the assemblies shown on dwg
11-12-13-14-17-19-20-21-24-26-28-29, assemble the
chassis in the following order:

" 1) Assemble the engine to the side members using

screws 71151 and nuts 72321 and tighten firmly.

2) Assemble the clutch bell to the engine using a few
drops of glue.

3) Assemble cross member 76503 and brake assembly
dwg 19 after first making sure it works properly.

4) Assemble centre cross members 76047,

5) Assemble the steering as shown on dwg 14.

6) Assemble fireproof panel dwg 15- 16 - 17 and secure
firmly to the side members using screw 71151 and nuts

21.
/Q%%%{ﬁm front cross member 76153 with part
—_76088-already on it. Tie rold 76160 will be used when

assembling the leaf springs and fenders dwg 21-43.

8) Assemble radiator dwg 13 and connect it to the fire-
proof panel using tie rod 76168 dwg 13-16.

9) Assemble the last frame cross member 76158 which
should fit through all the parts shown on dwg 26. Re-
member cross member 76048 must also be assem-
bled before tightening nuts 74146,

10) Assemble the petrol tank dwg 26. .

11) Assemble cross member 76157 complete with levers
and rear dampers and tighten nuts 74146 firmly.

12) Assemble the front axle shaft as per dwg 21 and com-
plete the steering links.

13) Before assembling propeller shaft 76146, make sure
the dynamo belt 76554 has been fited in place.

Complete the chassis by assembling brake cables dwg 18,
exhaust pipes dwg 30 and electric system dwg 37. Check
the mechanical and electrical parts work properly. Before
as=ambling the wheels, remember the right-hand ones are
marked with 1 right-hand notch and the left-hand ones with
2 left-hand notches.

®

ZUSAMMEBAU DES CHASSIS
ZCHNG. 30-31

Nach der Montage der verschiedenen Gruppen nach Zchg.
Nr. 11-12-13-14-17-19-20-21-24-26-28-29 ist das Chassis
wie folgt zusammenzubauen:

1) Einbau des Motoraggregates unter Befestigung and
den Langstrdgern mittels der Schrauben 71115 und
Muttern 72321, die fest anzuziehen sind.

2) Anbau der Kupplungsglocke an den Motor unter Ver-
wendung einiger Leimtropfen.

' 3) Einbau der Traverse 76503 und der Bremse Zchng.
19 unter Kontrolle deren einwandfreier Funktion.

4) Einbau der mittleren Traversen 76047,

5) Einbau der Lenkung nach Zchng. 14.

6) Einbau der Trennwand Zchng. 15 - 16 - 17; diese ist
mittels der Schrauben 71151 und Muttern 72321 and
die Léngstrager zu befestigen.

7) Einbau der vorderen Traverse 76153 nach vorherigem
Befestigen des Teils 76088. Die Zugstange 76160 wird
spéter beim Einbau der Blattfedern und der Kotschiit-
zer nach Zchng. 21-43 verwendet.

8) Einbau des Kihlers Zchng. 13; dieser ist an die Trenn-
wand mittels der Zugstange 76168 Zchng. 13 - 16 zu
befestigen.

9) Einbau der letzen Rahmentraverse 76158, die durch
alle auf der Zchng. 26 dargesteliten Teile hindurchzu-
fihren ist. Vor dem Festziehen der Muttern 74146 ist
auch die Traverse 76048 einzusetzen.

10) Einbau des Kraftstofftanks Zchng. 26.

11) Einbau der Traverse 76157 kpl. mit Hebeln und hinte-
ren Stossddmpfern; die Muttern 74146 fest anziehen.

12) Einbau der Vorderachse nach Zchng. 21 und das
Lenkgesténge vervollstandigen.

13) Vor dem Einsetzen der Ubertragungswelle 76146 ist
zu kontrollieren, dass der Lichtmaschinenriemen
76554 montiert ist.

Anschliessend sind noch die Bremskabel Zchpg. 18, die
Auspuffrohre Zchng. 30 und die elektrische Anlage Zchng.
37 anzubringen.

Die verschiedenen mechanischen und elektrischen Grup-
pen auf einwandfreie Funktion prifen.

Beim Einbauen der Réder darauf achten, dass die rech-
ten Réder einen Einschnitt und die linken 2 Einschnitte
haben.
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VERNICIATURA DELLA CARROZZERIA DIS. 32

Trattandosi di una vettura in due colori & necessario, al-
meno in parte, verniciare la carrozzeria.

Per rendervi pil semplice questa operazione, abbiamo
pensato di fornire tutti i pezzi della carrozzeria gia nel co-
lore originale di fondo, si tratta quindi di procurarvi sola-
mente un po’ di vernice di colore argento. Facciamo nota-
re che tutti | pezzi della carrozzeria, sono di materiale pla-
stico particolarmente duro (ABS); non esistono quindi par-
ticolari problemi sulla scelta del tipo di vernice.
Particolarmente adatte sono le vernici a base di resina sin-
tetica, fornite in confezione spray, reperibili presso tutti i
migliori negozi di hobby-modellismo. Chi fosse in posses-
50 di un compressore, di una pistola a spruzzo e natural-
mente di una buona abilita, si troverebbe nella possibilita
di una riuscita perfetta; in questo caso si consiglia dello
smalto rapido per carrozzeria.

Per la verniciatura della carrozzeria procedere nel seguente
modo:

1) Preparare tutti i pezzi da verniciare che compongono
la carrozzeria e rifinire con carta vetro molto fine le even-
tuali imperfezioni e sbavature dei bordi.

2) Ricoprire come da dis. 23 le parti che dovranno rima-

nere in colore blu sia nella scocca che nei particolari

che la compongono. Per facilitare questa operazione,
abbiamo incluso nel Kit delle maschere adesive gia pre-

ventivamente tagliate che riproducono fedelmente le li-

nee curve che devono essere verniciate: per il resto da

ricoprire bastera far uso di comune carta velina o pezzi

di giornale come si usa per le normali carrozzerie di au-

tomobile. Per ottenere una bella verniciatura a due tin-

te assicurarsi con cura che i bordi delle singole masche-
re adesive siano ben aderenti alle superfici in plastica
onde evitare che la vernice possa filtrare e creare quin-

di delle sbavature ed irregolarita.

Prima di applicare la vernice sui pezzi, si raccomanda

di provare su dei campioni la vernice stessa, tenendo

Presente che & molto importante la distanza fra la fon-

te di spruzzo e il pezzo da verniciare.

4) Dopo una prima applicazione di vernice, che si consi-
glia sottile ed uniforme, si puo ripetere I’ operazione al-
la distanza di tempo che troverete segnata nelle istru-
Zioni riprotate sul contenitore della vernice.

5) Lasciar p il tempo r io per una completa
essicazione della vernice.

6) Togliere gli adesivi e carta di protezione; se avete lavo-
rato bene vi troverete fra le mani dei pezzi che valoriz-
Zeranno un modello di notevole pregio.

3
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PEINTURE DE LA CARROSSERIE: DESSIN 32.

Comme il s’agit d'un modéle en deux couleurs, il est obli-
gatoire, ou moins en partie, de peindre la carrosserie.
Afin de vous faciliter cette opération, nous avons pensé
& vous fournir les éléments de carrosserie dans la couleur
de base.

Vous n'avez qu’a vous fournir en peinture.

Notez bien que tous les éléments de carrosserie sont en
plastique particuliérement dur (ABS) et qu'il n'y a aucun
probléme au sujet du type de peinture & utiliser. Les pein-
tures & base de résine conviennent particuliérement. Vous
les trouverez en bombe dans tous les magasins de modé-
les réduits.

Si vous avez un compresseur et un pistolet, vous obtien-
drez naturellement un bon résultat: dans ce cas, nous vous
suggérons de peindre entiérement la carrosserie.

Pour peindre la carrosserie, procédez comme suit:

1) Préparez tous les éléments de carrosserie en ébavu-
rant soigneusement les bords avec un fin papier de
verre.

2) Préservez comme indiqué sur le dessin 23 tous les élé-
ments de couleur bleu. Pour faciliter cette opération,
nous joignons dans le kit d'assemblage qualeques élé-
ments d'adhésif prédécoupés reproduisant exactement
les lignes courbes qui sont & peindre. Pour les autres
eléments, il suffit d'utiliser du papier en ordinaire, com-
me on fait pour une véritable carrosserie automobile.
Pour obtenir un bon résultat deux couleurs, assirez-
vous que les bords de I'adhésif collent bien aux surfa-
ces plastiques, de fagon & éviter que le peinture puisse
s'infiltrer et provoquer des bavures et de irrégularités.
Avant d'appliquer la peinture sur les différentes piéces,
nous reccomandons de procéder & des essais sur
échantillons et de ne pas oublier que la distance entre
le bec de la bombe et |a piéce & peindre est trés impor-
tante.

3) Aprés une premiére application de peinture fine et uni-
forme, vous pouvez renouveler I'opération avec précau-
tion en suivant les instructions figurant sur le pot de
peinture.

4) Attendez un temps suffisant pour obtenir un parfait sé-
chage de la peinture.

5) Enlevez les adhésifs et papier de protection. Si vous
avez bien travaillé, vous aurez entre les mains des élé-
ments qui valoriseront un modéle de grande allure.

HOW TO PAINT BODY DWG 32

As this is a two-colour car, at least part of the bodywork
will have to be painted.

To make things easier for you, we have supplied all the
body parts in the original basic colour so all you have to
do is buy a little silver paint. All the body parts are made
of particularly hard plastic (ABS) which means there is no
problem as to which type of paint to choose. Synthetic-
resin-based paints are particularly suitable and can be
bought in spray at any hobby-modelmaking shop. If you
have a compressor, spray-gun and a certain amount of ex-
perience, you are guaranteed perfect results. In this case,
we suggest using quick-dry enamel for bodywork.

To paint the body, proceed as follows:
1) Set out all the body parts for painting and smooth off
any flaws or burrs round the edges with very fine sand-

paper.
Shield all the body parts to be left blue as shown in dwg
32. To make this easier for you, we have included ready-
cut adhesive steencils in the kit which faithfully repro-
duce the curves to be painted. The rest of the body can
be shielded using ordinary tissue paper or bits of new-
spaper as on real car bodies. For good, two-colour pain-
ting results, make sure the edges of the stencils are
stuck down firmly on the plastic to prevent the paint from
running and leaving an uneven edge.

Before painting the parts, it is advisable to try out the

paint on a few samples first keeping in mmd the impor-

tance of spraying distance.

4) After applying the first coat, which should be thin and
even, a second coat can be applied after the time indi-
cated in the instruction on the paint can.

5) Allow the paint to dry thoroughly.

6) Remove the stencils and paper. If you have done the

job properly, what you are holding in your hand are parts

to enhance on outstanding prestige model.

2
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LACKIERUNG DER KARROSSERIE Zchng. Nr. 32

Da es sich um einen zweifarbigen Wagen handelt, ist die
Karrosserie wenigstens zum Teil zu lackieren.

Um diesen Vorgang zu vereinfachen, werden die Teile der
Karrosserie bereits in ihrer Original-Grundfarbe geliefert.
Daher geniigt zuziglich ein wenig silber Lack. Alle Teile
der Karrosserie bestehen aus besonders hartem Kunststoff
(ABS); daher sind keine Speziallacke erforderlich. Beson-
ders brauchbar sind Kunstharzlacke in Sprayfiaschen, wie
sie in jedem guten Geschéft fir Hobby-Modellbau erhal-
tlich sind. Wer einen Kompressor eine Spritzpistole und hin-
reichende Erfahrung besitzt, ist im Vorteil; in diesem Fall
ist die Verwendung eines Schnellackes fiir Karrosserien
ratsam.

Beim Lackieren ist wie folgt vorzugehen:

1) Alle unlackierten Teile bereitstellen, mit sehr feinem
Schleifpapier nacharbeiten, um eventuelle Unregelmas-
sigkeiten und Grate zu beseitigen. .

2) Geméss Zchng. 32 die Bereiche, die blau bleiben so!—
len, abdecken. Zu diesem Zweck sind im Bausatz ei-
gene Klebemasken enthalten, die bereits ausgeschnit-
ten sind und die zu lackierenden Linien getreu wieder-
geben. Zum Abdecken der nicht zu lackierenden Be-
reiche geniigt gewdhnliches Seiden- oder
Zeitungspapier. Damit die Lackierung einwandfrei au-
sféllt, is darauf zu achten, dass die Klebemasken mit
dem Rand an den Kunststofflichen satt anhaften und
so das Eindringen von Lack verbindern.

3) Vor dem Lackieren der Teile soll der Lack an Fremdtei-

len probiert werden; wichtig ist es, den geeigneten Ab-

stand zwischen der Dise und der zu lackierenden Fl&-
che zu finden und dann einzuhalten.

Nach einer ersten Lackierung mit einer méglichst diin-

nen Lackschicht kann eine Deckschicht angebracht

werden. und zwar unter Beachtung des an der Lack-
dose angegebenen Zeitintervalls.

5) Die lackierten Teile hinreichend lang trocknen lassen.

6) Die Klebemasken und Deckpapiere entfernen: wenn Sie
gute Arbeit geleistet haben, werden Sie so Teile erhal-
ten, die zum Gesamtergebnis in hohem Masse bei-
tragen.

4
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ISTRUZIONI PER RIVESTIRE GLI INTERNI IN FINTA

PELLE - DIS. 33-34-36- 38

IMPORTANTE

Per rivestire di cuoio i sedili e le parti interne consigliamo
moalta prudenza e Vi invitiamo a procedere come segue:

Al Non usare assolutamente collanti per plastica ma solo

B

C

D)

E

F)

colle a base di resine fenoliche (es. Bostik) (collante
usato per la riparazione delle gomme di biciclette).

Adagiare ogni pezzo di cuoio al suo posto prima di met-
tere la colla in modo da sapere bene come procedere
quando i pezzi saranno incollati,

Spalmare uno strato leggero, ma uniforme, di colla sia sul
cuoio sia sulla parte in plastica che deve essere rivestita.
Fare ben attenzione a non imbrattare le parti della carroz-
zeria che non vengono rivestite poiché queste colle rovi-
nano la superficie sia della plastica, sia del cuoio.

quciare evaporare le due superfici incollate per qualche
minuto fino a quando saranno asciutte,

Adagiare il cuoio al punto giusto come provato nel punto
B. Fare bene attenzione poiché questa operazione & la pil
delicata di tutto il montaggio. Bisogna cioé riuscire a farlo
bene la prima volta poiché un secondo tentativo sarebbe
molto difficile e si correrebbe il rischio di rovinare sia la
carrozzeria che il rivestimento di cuoio.

Per ottenere un risultato ancora migliore potrete spal-
Mare sul cuoio una cera (va bene anche quella da scarpe
chiara) per rendere la superficie lucida.

®

INSTRUCTIONS POUR RECOUVRIR LES PARTIES IN-

TERNES AVEC LE SIMILI CUIR.
DESSINS 33 - 34 - 36 -38

IMPORTANT

A)

B

C,

D}

E

F

Pour recouvrir les siéges et les parties intérnes avec le si-
mili cuir, il faut procéder avec prudence et de la fagon la
Suivante: g

Il ne faut absolument pas utiliser d'adhésifs pour la matié-
re plastique mais uniguement des colles phénoliques (com-
me per exemple le Bostik) (colle qu'on utilise pour réparer
les pneus des bicyclettes).

Etendre chaque morceau de simili cuir & sa propre plage
avant de passer la colle afin de bien savoir comment s'y
prendre lorsque les pigces auront la colle.

Etendre une couche de colle légére mais uniforme sur le
simili cuir tout comme sur la pigce en plastique qui doit
étre recouverte. Faire trés attention & ne pas salir les par-
ties de la carrosserie qui ne doivent pas étre recouvertes
car ces colles abiment aussi bien la surface de la matiére
plastiqgue que celle du simili cuir.

Laisser sécher les deux surfaces collées pendant quel-
ques minutes jusqu’a ce qu'elles seront séches.

Etendre le simili cuir & sa bonne place, suivant I'essai ef-
fectué au point B). Faire trés attention car cette opération
est la plus délicate de tout le montage. |l faut en effet par-
venir & bien le faire dés la premiére fois car un deuxiéme
tentatif serait trés difficile et risquerait d'abimer la carros-
serie et le revétement en simili cuir.

Pour obtenir un résultat encore meilleur il suffit d'éten-
dre une couche de cire sur le simili cuir {peut &tre utilisé
egalement le cirage des chaussures, de couleur claire},
afin de rendre la surface luisante. ’

INSTRUCTIONS FOR UPHOLSTERING INTERNAL
PART WITH ARTIFICIAL LEATHER - DIS. 33-34 - 36 - 38

IMPORTANT

Be very careful when upholstering the seat and interior with the
artificial leather. We suggest you to proceed as follows;

A) Whatever you do, do not use glues for plastic, only tho-
se with a phenolic base such as Bostik (glue used for re-
pairing the tyres of the bicycles).

B) Experiment by placing each piece of artificial leather in its
place before applying the glue so that you exactly know
what to do when the glue is applied.

C) Spread a thin but uniform layer of glue on the artificial lea-
ther and on the plastic to be upholstered. Be careful not
to smear glue on the parts of the bodywork, not to be uphol-
stered, as this glue ruins both the surface of the plastic and
the artificial leather.

D) Allow the two surfaces to dry for a few minutes.

E) Place the artificial leather carefully in the correct position
asin B). Be very careful, as this is the most delicate of all
the assembly operations. You must place it in the cor-
rect position the first time as a second attempt is very
difficult and you run the risk of ruining both the body-
work and the artificial leather upholstery.

F} For even better results, you can apply a film of polish
lyou can even use neutral shoe polish) to shine the sur-
face.

®

ANLEITUNG ZUR INNERVERKLEIDUNG KUNSTLE-

DER - Zchng. 33 - 34 - 36 - 38

WICHTIG!

Um

Sitze und Innenseiten mit Imitationleder zu verkleiden, emp-

fehlen wir, sehr sorgféltig zu verfahren, und zwar wie folgt:

A)

B}

c

D

E

F)

Keine Kleber fir Kunststoff, sondern nur Phenolharz - Kleb-
stoff (wie z. B. BOSTIK) benutzen (Leim zur Reparatur von
Fahrradreifen).

Jedes Lederstiick an seinen Platz legen bevor man es mit
Klebstoff bestreicht, um ein richtiges Aufkleben zu si-
chern,

Eine leichte und gleichmassige Schicht Klebstoff sowohl
auf das Leder als auch auf den zu verkleidenden Kunst-
stoffteil streichen. Aufpassen, dass die nicht zu verklei-
denden Aufbauteile nicht mit Klebstoff beschmiert wer-
den, weil dieser die Oberflache sowohl des Leders als
auch des Kunststoffes beschadigt.

Die beiden mit Klebstoff bestrichenen Flachen einige Mi-
nuten lang verdunsten lassen, bis sie trocken sind.

Leder auf die richtige, gemass Punkt B ausgesuchte
Stelle legen. Man muss seher gut aufpassen, da dieser
der heikelste Vorgang der ganzen Montage ist. Es muss
namlich beim ersten Mal richtig gelingen, weil ein zwei-
ter Versuch kaum erfolgreich ware und die Gefahr mit
sich bringen wiirde, Aufbau und Lederverkleidung zu be-
schadigen.

Um ein noch besseres Ergebnis zu erzielen, kann man das
Leder mit Wachs (auch eine helle Schuhcreme kann es
tun) bestreichen, so dass es glanzend wird.

a7




T R
T T T

e [T

T
MASTE

4

o
.

.




72302-613-k § ——
72061-618-k bg——

—716744-32-N B

76825-50-P ==

18762-32-0 1

-16824-50-P ==

f L——76603-48-0 ==

16823-50-P==

76743-32-ND

76075-621-KB]

——72301 -612-%¢

39 -



T6760-36-N0

702 53-608-0 01

T13L-606-K O

|
@—14147-506-40

16558-14-N

12325-614-kQ

16047-622-F X

12302-613-K § —;




®

MONTAGGIO DELLA CARROZZERIA
DIS. 36 - 41 - 42 - 43

Per il montaggio della carrozzeria procedere nel seguente
modo:

1} Rivestire con la fintapelle tutti i pannelli che andranno
incollati nell'interno della scocca dis. 36 dopo aver fissa-
to precedentemente le cerniere delle portiere 75025, le
cornici 76004 e 76005 e gli sportelli 76786. Proseguire
con il rivestimento dei pannelli delie portiere dis. 38.

Il montaggio del meccanismo alzavetro & molto semplice
ed & chiaramente illustrato dal dis. 38; controllare il fun-
zionamento.

2

3) Montare il perno per la maniglia 76147 sulla portiera
76780 assicurandosi che ruoti liberamente sul foro.
Piantare con un piccolo martello la maniglia 76003 fa-
cendo attenzione che sia nella posizione giusta. Monta-
re il cursore della serratura 76024 e fissarlo con rifollatu-
ra a caldo senza perd bloccarlo. Allo stesso modo mon-
tare anche la molla 76023. Prima di rifollare la cerniera
75025 accertarsi che la portiera combini perfettamente
con la carrozzeria. Fissare la cornice 76006 con le viti
76300. Per mezzo delle viti 74300 fissare la portiera al
pannello, controllare il funzionamento e procedere nello
stesso modo per il montaggio dell’altra portiera.

4) Applicare le portiere alla scocca e controllare il funzio-
namento.

5) Rivestire con la fintapelle i sedili dis. 33 - 34 e fissarli al
pianale dis. 35. Proseguire con il montaggio di questo
allo chassis per mezzo delle viti 75324 e dadi 72321.

6) Montaggio del baule 76765 alla scocca e del suo fondo
76731. Per mezzo delle viti 75324 e dadi 72321 fissare i
parafanghi 76740 - 76741 e completare il montaggio dei
particolari che compongono la carrozzeria dis. 41 - 42

8

Il montaggio delle ruote di scorta, della fanaleria, del pa-
raurti, delle targhe e rimanenti accessori sono chiara-
mente illustrati nei dis. 26 - 43.

7

Applicare la carrozzeria allo chassis assicurandosi che
sia nella giusta posizione. Fissare i parafanghi nella par-
te anteriore con il tirante 76160 il quale deve passare at-
traverso tutti i pezzi segnati nel dis. 43, Le viti 75324 ¢ i
dati 72321 fisseranno la carrozzeria al pianale.

9). Il montaggio del cofano & illustrato nel dis. 39.

®

ASSEMBLAGE DE LA CARROSSERIE
DESSINS - 36 - 41 - 42 -43

Montez la carrosserie de la fagon la suivante:

1

2

3

4

5

6|

7

8

9)

Capitonnez de cuir les éléments 4 placer & I'intérieur de la
carrosserie, dessin 36, aprés avoir fixé précédemment les
charnigres de porte 75025, et les cadres 76004, 76005 et
76786. Garnir également les portigres selon le dessin 38

La manivelle du léve-glace est trés facile & monter selon
le dessin 38. Controler son bon fonctionnement.

Fixez I'axe de la poignée 76147 sur la porte 76780 et
assurez-vous qu'elle tourne librement. A I'aide d'un petit
marteau, positionnez la poignée 76003 en verifiant soi-
gneusement sa position. Assemblez le curseur 76024 et
fixez-le par rivetage & chaud sans trop serrer. Répétez
I'opération pour le ressort 76023. Avant de souder la
charniére 75025, vérifier que la porte manoeuvre parfai-
tement sur la carrosserie. Fixez le cadre 76006 avec les
vis 76300. Assemblez la porte avec son panneau au
moyen des vis 74300. Vérifiez qu'elle fonctionne correc-
tement et repétez la méme opération pour I'allre porte.

Placez la portiére sur la carrosserie et vérifiez qu'elle
fonctionne correctement.

Capitonnez les siéges selon les dessins 33 - 34 et placéz
- les sur le plancher selon le dessin 35, Placez le plancher
et I'assemblez sur le chéssis en utilisant les vis 75324 et
les boulons 72321.

Montez le coffre 76765 et son fond 76731 sur la carrosse-
rie. Utilisez les vis 75324 et les boulons 72321, Montez les
gardeboue 76740, 76741, et complétez le travail d'assem-
blage de la carrosserie selon dessins 41 - 42 - 43,

Montez la carrosserie sur le chassis en vérifiant bien la
position. Placez les garde-boue avant avec la barre de
tension 76160 qui doit passer & travers toutes les piéces
marquées dans le dessin 43. La carrosserie sera fixée sur
le plancher par les vis 75324 et les boulons 72321.

Pour'le montage de la roue de secours, des phares, des
pare-chocs, des plagues d'immatriculation et d'autres ac-
cessoires, voir les dessing 26 - 43,

Enfin, assemblez le capot selon le dessin 39.

HOW TO ASSEMBLE BODY
DWG 36 - 41 - 42 - 43

For assembling the body, proceed as follows:

1

2

3l

4
5

6!

7

8

9)

After first fitting on door hinges 75025, rims 76004 and
76005 and doors 76786, cover all the panels going to be
stuck inside‘the body dwg 36 with artificial leather. Then
proceed to cover the panels of doors dwg 38.

The window handle is easy to assemle and clearly illu-
strated in dwg 38. Check it works properly.

Assemble the pin of handle 76147 on door 76780 and

make sure it turns freely in the hole. Using a small ham-
mer, drive on handle 76003 making sure it is in the right
position. Assemble lock slide 76024 and hot head it in
place without tightening it. Assemble spring 76023 in the
same way. Before heading hinge 75025, make sure the
door matches perfectly with the body. Assemble im 76006
using screws 76300. Using screws 74300, assemble the
door to the panel, make sure it works properly, then pro-
ceed to assemble the other door in the same way.

Fit the doors on the the body and check they properly work.

Cover seats dwg 33 - 34 with artificial leather and fit
them on to floor panel dwg 35. Then assemble the floor
panel on to the chassis using screws 75324 and nuts
72321. \

Assemble boot 76765 to the body and boot bottom
76731. Using screws 75324 and nuts 72321, fit on fen-
ders 76740 -76741 and finish assembling the remaining
body parts dwg 41 - 42 - 43.

Fit the body on to the chassis making sure it is in the
right position. Secure the fenders at the front using tie
rod 76160 which should pass through all the parts shown
on dwg 43. The body is fitted to the floor panel using
screws 75324 and nuts 72321,

Full instructions for assembling the spare wheels, lights,
bumper, license plates and other accessories are given in
dwg 26 - 43.

Assembly of the hood is shown in dwg 39.

Drawings complete with all the necessary explanations have
been provided to make these various stages of assembly as
easy as possible to understand.

®

ZUSAMMENBAU DER KAROSSERIE
Zchng. Nr. 36 - 41 - 42 - 43

Zum zusammenbaue der Karosserie gehe man wie folgt vor:
1) Die innenseitig an die Karosse anzuleimenden Teile mit
Kunstleder verkleiden, vgl. Zchng. 36; vohrer sind die

Tirscharniere 75025, die Einfassungen 76004 und 76005

sowie die Klappen 76786 ordnunngsemiss anzubringen.

Anschliessend auch die Tirer verkleiden Zchng. 38

Der Einbau des Fensterhebers ist sehr einfach und ist in

der Zchng. Nr. 38 dargestellt. Den Heber auf Funktion

prufen.

Den Stift fir den Griff 76147 an die Tir 76780 anbringen

und auf freie Drehung in der Bohrung priifen. Mit einem

Kleinen Hammer den Griff 76003 in richtiger Stellung

ginschlagen. Den Laufer des Schlosses 76024 einsetzen

durch Warmstauchen, jedoch ohne Blockierung. Eben-
so auch die Feder 76023 montieren.'Vor dem Anstau-
chen des Scharniers 75025 sich versichern, dass die Tiir

genau in die Karrosserie einpasst. Die Einfassung 76006

mit den Schraliben 76300 befestigen. Mittels der

Schrauben 74300 die Tir festsetzen und dann auf ein-

wandfreien Betrieb kontrollieren. In gleicher Weise auch

die andere Tiir montieren,

Die Tiiren an die Karosserie anbringen und ihren Betrieb

liberprifen.

5) Die Sitze Zchng. Nr. 33 - 34 mit Kunstleder verkleiden und
am Boden anbrigen - Zchng. Nr, 35. Dann den Boden mit-
tels der Schrauben 75324 und Muttern 72321 an das Chas-
sis befestigen.

2

3

4

6

Montieren des Kofferraumes 76765 und seines Boden-
teils 76731. Mittels der Schrauben 75324 und Muttern
72321 die Kotschiitzer 76740/ 76741 anbefestigen und die
iibrigen Teile zur Vervollstantigung der Karosserie nach
Zchng. Nr. 41 - 42 - 43 montieren. ;
Nun wird die Karosserie mit dem Chassis in richtiger La-
ge verbunden, Die Kotschiitzer am vorderen Teil mit der
Zugstange 76160 befestigen, wobei diese Stange durch
alle in der Zchng. Nr. 43 angegebenen Teile hindurchzu-
fiihren ist. Mittels der Schrauben 75324 und Muttern
72321, wird die Karosserie mit dem Boden verbunden.
Der Einbau der Reserverader, der Leuchten, der Stoss-
stange, der Schilder und {ibrigen Zubehérteile ist in der
Zchng. Nr. 26 - 43 dargestellt.

Der Einbau der Motorhaube ist in der Zchng. Nr. 39 dar-
gestellt.

7

8

41




76793 -44-T==

76735-29-N ==
76817-50-p==
76819-50-P==
76730-29-N<>

1600,-626-K ==

15025-626-K 0

76300-610-K @

76815-50-P==

16733-29-N==.

76770-40-U Da

76786-42-U =

72218-638-T Pa—

TL1LE-619-K O

16768
{::}__* e
.

716093-621-K

12301- 612K § —— @

73310-608-N DX

16135-607-k O
1—1503?—521—»('3

16709-26-AL

SCALE 11

%‘. =



76007 -626-K B

75025- 626K =

76781-42-U Da

76300-610 -K ¢

76729 -28 N — N

76788-44-T 3

—76813-50-P ==

76193-604-F 3
76751 -604-§ O
76750 -33-0 3 —

o)
74035 -619- X 1< —— (R}

74300~ 611- K €

14204 -620- K ==

76720-27-% 0
\%

76728 -29-N X

76811-50-P==

43



44

76086~ 635- K=

76782-42-U Ba

72208-635-K

76784-42-U D4

76783-42-U D4

76785- 42-U B4

76731-29 -H ==~

76765-37-U Pd—
76766-37-U D




T6639-20-H
16627-20-N B0
16099-621-Kp

i 76067-635-K32
~——, /‘;mm- §12-59
—
B

TE790-44-Tg

16148-620-K O

T6089-621- K [=],

76149-620-K <1
72325-614-K @

T2066-605-Ke
71308-605-KO

75324-616-K9

@ﬁzm-mr-mo(}
©=mm- 518K I

16787-48-1 =

T6012-626-K<]

76741-30-U b

76740-30-U >

45



46

39

T6148-620-X [

75109- 620-Kk O

16770 @

T6T91-44-T ==

16721-27-K ==

T6506-11-N

L 76740-30-U >4

16797-44-T
72212-638-F
76115-638-K D4
T6507-11-N 1

, , 72212-638-F Q —‘

76741-30-U B4

—76116-638-K D

76118-638-K >4




72218-638-T pa
16718-27-KIX
T6795-44-T X

@ =136 O G
@ =J2061-618-K

76010~ 638-K >4

2%4147-638-K O
73310-508-N <
- 76094-621-K B1

72301-612-K § —
74134-638-K O

76011- 638-K P4

16796-44-T B0

72130-638-K D4
~16160-636-F

16147-622-K X
16072-621-K X

16088-621- KB

76153-536-K0

L 76505-11-N B
76722-27-X 4 12301-512-K @

12375-614-K §




